DREX®-TOOLS - INNEROLLIERWERKZEUGE SERIE TH 12=14
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A Rollierbarelange

B Werkzeuglange
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Pos 1 3 xXx: Mit gewunschter
TH.012.00-1-222-Xx TM-012.00-1-222 16-012.00-1-722 CM2= Schaft Morse 2
TH.013.00-1-zzz-xx TM-013.00-1-zzz TG-013.00-1-zzz S20=Schaft Zy| indrischer g20x50
TH.014.00-1-zzz-xx TM-014.00-1-z2z TG-014.00-1-z2z

Arbei
I..be ts A B
ange
mm mm
50 62,0 1460
100 1120 19,0
150 1620 26,0
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ETA-MEC SRL

DIN 1835
FORME B

13B Zylindrischer Schaft

Tabelle fur rollierwerkzeug g12+g14
BENENNUNG POS BEST.NR

Rollen 2 BR.0010.20
Gehdusemutter 4 BT.0010.34
Druckring 5 BT.0009.34
Feder 6 BT.00L7.34
Druckring 7 BT.0009.34
Kugellager 8 BT.0006.34
Geha 9 BT.0005.34
Einstelling 10 BT.0003.34
Stift 11 BT.0004.34
Sicherungsmutter 12 BT.0001.34
Gewindestift 14 BT.0011.34
Schaft CM2 13A BT.00MT.01
Zylindrischer Schaft 13B BT.00CT.01
Feder 20 BT.0002.34
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