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INNEROLLIERWERKZEUGE SERIE TH 32+34

ERSATZTEILE SP121123/009-D
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Pos 1 3 13A 13B 15 BENENNUNG POS BEST.NR
TH.032.00-1-222-%x TM-032.00-1 | TG-032.00-1 50 BT.00OMT.01 | BT.00CT.01 | TSL3013 Rollen 2 BR.0010.90
TH.033.00-1-222-xx TM-033.00-1 | TG-033.00-1 100 BT.00MT.07 | BT.00CT.07 | TSL3014 Gehdusemutter 4 BT.0010.34
TH.034.00-1-222-xx TM-03400-1 | TG-034.00-1 150 BT.00OMT.10 | BT.00CT.10 | TSL3015 Druckring 5 BT.0009.34
200 BT.00MT.11 | BT.00CT.11 | TSL3016 Feder 6 BT.0007.34
250 BT.00MT.12 | BT.00CT.12 | TSL3017 Druckring 7 BT.0009.34
300 BT.00MT.13 | BT.00CT.13 | TSL3018 Kugellager 8 BT.0006.34
Arbeits A B Geha 9 BT.0005.34
lange mm mm Z7ZZ: Mit gewiinschter Arbeistldnge in Einstelling 10 BT.0003.34
50 62,5 1395 mm ersetzen. Stift 11 BT.0004.34
100 125 1895 Sicherungsmutter 12 BT.0001.34
150 1625 2395 . . . Gewindestift 14 BT.0011.34
200 05 2895 Bitte die angegebene Werten nicht Seeger 16 BT.0012.34
250 2625 3395 Uberschreiten. Feder 20 BT.0002.34
300 3125 3895

www.eta-mec.sm DIE ANGEGEBENEN DATEN SIND UNVERBINDLICH UND KONNEN OHNE VORANZEIGE GEANDERT WERDEN

xXx: Mit gewunschter

CM2= Schaft Morse 2

S20=Schaft Zylindrischer g20x50
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