OUTIL DE GALETAGE SERIE TH 2224 ETA-MEC SRL

FICHE TECNIQUE SP121123/006-FR “
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B voir tab. ci-dessous
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Part. N° 1 3 13A 13B 15 Part Name Part. N° Code
TH.022.00-L-222-Xx T™-022.00-1 | TG-022.00-1 50 BT.00MT.01 | BT.00CT.01 | TSL3001 Galets 2 BR.0011.20
TH.023.00-1-222-%x T™-023.00-1 | TG-023.00-1 100 BT.00MT.07 | BT.00CT.07 | TSL3002 Bague 4 BT.0010.34
TH.024.00-1-222-%x TM-024.00-1 | TG-024.00-1 150 BT.0O0MT.10 | BT.00CT.10 | TSL3003 Bague 5 BT.0009.34

200 BT.00MT.11 | BT.00CT.11 | TSL3004 Ressort 6 BT.0007.34
250 BT.00MT.12 | BT.00CT.12 | TSL3005 Bague 7 BT.0009.34
300 BT.00MT.13 | BT.00CT.13 | TSL3006 Roulement a billes 8 BT.0006.34

Plage A B Corps d'outil 9 BT.0005.34

d’utilisation mm mm . I lal d Bague 10 BT.0003.34
50 625 1395 Zzz: remplacer par la longueur de Goupille 11 BT.0004.34
100 1125 1895 galetage en mm. Bague 12 BT.0001.34
150 1625 2395 Vis 14 BT.0011.34
200 225 2895 Ressort 20 BT.0002.34
250 2625 3395
300 3125 3895

xx: remplacer par
CM2= Queue Céne Morse 2
$20= Queue cylindrique 820x50
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SPECIFICATIONS DE CETTE FICHE SONT SUJETS A CHANGEMENT SANS PREAVIS

DIN 1835
FORME B

13B Queue cylindrique

info@eta-mec.sm



